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1 . Bei diesem Bericht handelt es sich um den internationalen vorlaufigen Prufungsbericht, der von der mit der 
internationalen vorlaufigen Prufung beauftragten Behorde nach Artikel 35 erstellt wurde und dem Anmelder gemaB 
Artikel 36 ubermittelt wird. 

2. Dieser BERICHT umfaGt insgesamt 7 Blatter einschlieBlich dieses Deckblatts. 

3. AuBerdem liegen dem Bericht ANLAGEN bei; diese umfassen 

a. S (an den Anmelder und das Internationale Buro gesandt) insgesamt 4 Blatter; dabei handelt es sich um 

S Blatter mit der Beschreibung, Anspruchen undybder Zeichnungen, die geandert wurden und diesem Bericht 
zugrunde liegen, undybder Blatter mit Berichtigungen, denen die Behorde zugestimmt hat (siehe Regel 
70.16 und Abschnitt 607 der Verwaltungsvorschriften). 

□ Blatter, die fruhere Blatter ersetzen, die aber aus den in Feld Nr. 1 , Punkt 4 und im Zusatzfeld angegebenen 
Grunden nach Auffassung der Behorde eine Anderung enthalten, die uber den Offenbarungsgehalt der 
internationalen Anmeldung in der ursprunglich eingereichten Fassung hinausgeht. 

b. □ (nuran das Internationale Buro gesandt)\> insgesamt (bitte Art und Anzahl derfles elektronischen 

Datentrager(s) angeben) , dendie ein Sequenzprotokoll undfcder die dazugehorigen Tabellen enthalt/enthalten, 
nur in computerlesbarer Form, wie im Zusatzfeld betreffend das Sequenzprotokoll angegeben (siehe Abschnitt 
802 der Verwaltungsvorschriften). 



4. 



Dieser Bericht enthalt Angaben zu folgenden Punkten: 

H Feld Nr. I 

□ Feld Nr. II 

□ Feld Nr. II 



Grundlage des Bescheids 
Prioritat 



Keine Erstellung eines Gutachtens uber Neuheit, erfinderische Tatigkeit und gewerbliche 
Anwendbarkeit 

□ Feld Nr. IV Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung 

S Feld Nr. V Begrundete Feststellung nach Arikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit 

und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

□ Feld Nr. VI Bestimmte angefuhrte Unterlagen 

□ Feld Nr. VII Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 

M Feld Nr. VIII Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 
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Feld Nr. I Grundlage des Berichts 

1 . Hinsichtlich der Sprache beruht der Bericht auf der internationalen Anmeldung in der Sprache, in der sie 
eingereicht wurde, sofern unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

□ Der Bericht beruht auf einer Ubersetzung aus der Originalsprache in die folgende Sprache, 

bei der es sich urn die Sprache der Obersetzung handelt, die fur folgenden Zweck eingereicht worden ist: 

□ international Recherche (nach Regeln 12.3 und 23.1 b)) 

□ Veroffentlichung der internationalen Anmeldung (nach Regel 12.4) 

□ international vorlaufige Prufung (nach Regeln 55.2 und/bder 55.3) 

2. Hinsichtlich der Bestandteile* der internationalen Anmeldung beruht der Bericht auf (Ersatzblatter, die dem 
Anmeldeamt aufeine Aufforderung nach Artiket 14 hin vorgelegt warden, ge/ten im Rahmen dieses Berichts als 
"ursprunglich eingereicht" und sind ihm nicht beigefugt): 



Beschreibung, Seiten 

1-21 in der ursprunglich eingereichten Fassung 

Anspruche, Nr. 



□ einem Sequenzprotokoll und/bder etwaigen dazugehorigen Tabellen - siehe Zusatzfeld betreffend das 
Sequenzprotokoll 

3. □ Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung: Seite 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

4. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der diesem Bericht beigefugten und nachstehend 
aufgelisteten Anderungen erstellt worden, da diese aus den im Zusatzfeld angegebenen Grunden nach 
Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich eingereichten Fassunq hinausqehen 
(Regel 70.2 c)). ~ a 

□ Beschreibung: Seite 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

* Wenn Punkt 4 zutrifft, konnen einige oder alle dieser Blatter mit der Bemerkunq 
"ersetzt" versehen werden. 



1-19 



eingegangen am 1 1 . 1 1 .2005 mit Schreiben vom 11.11 .2005 



Zeichnungen, Blatter 



1/3-3/3 



in der ursprunglich eingereichten Fassung 
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Feld Nr. V Begrundete Feststellung nach Artikel 35 (2) hinsichtlich der Neuheit, der erf inderischen 
Tatigkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser 
Feststellung 



1. Feststellung 



Neuheit (N) 


Ja: 


Anspruche 


1-14 




Nein: 


Anspruche 


15-19 


Erfinderische Tatigkeit (IS) 


Ja: 


Anspruche 






Nein: 


Anspruche 


1-19 


Gewerbliche Anwendbarkeit (IA) 


Ja: 


Anspruche: 


1-19 




Nein: 


Anspruche: 





2. Unterlagen und Erklarungen (Regel 70.7): 
siehe Beiblatt 



Feld Nr. VIII Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 

Zur Klarheit der Patentanspruche, der Beschreibung und der Zeichnungen oder zu der Frage, ob die Anspruche in 
vollem Umfang durch die Beschreibung gestutzt werden, ist folgendes zu bemerken: 

siehe Beiblatt 
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Zu Punkt V 

Begrundete Feststellung hinsichtlich der Neuheit, der erf inderischen Tatigkeit und 
der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser 
Feststellung 

1 . Es wird auf folgende Dokumente verwiesen: 
D1: US-A-6 005 224 

D2: US-A-5 553 768. 

2. Die vorliegende Anmeldung erfullt nicht die Erfordernisse des Artikels 33(1) PCT, weil 
der Gegenstand des Anspruchs 1 nicht auf einer erfinderischen Tatigkeit im Sinne 
von Artikel 33(3) beruht. 

Das Dokument D1 wird als nachstliegender Stand der Technik gegenuber dem 
Gegenstand des Anspruchs 1 angesehen. Es offenbart (die Verweise in Klammern 
beziehen sich auf dieses Dokument): 

ein Verfahren zum Loten eines Lotgutes in einem Durchlaufofen (siehe Spaite 2, 
Zeilen 14-67 und die Figuren), 
mit den Verfahrensschritten 

Aufheizen des Lotgutes (12) in einer Vorheizzone (4,4\4 U ) mittels einer 
Vorheizeinrichtung auf eine Temperatur, die unter der Schmelztemperatur eines 
Lotes liegt, das mit dem Lotgut in Kontakt ist (siehe Abschnitte 1 bis 4 in der Figur 4 
und Spaite 3, Zeilen 26-67), 

Beaufschlagen des Lotgutes mit einem Volumenstrom erhitzten Gases mit einer 
vorgegebenen Temperatur, die iiber der Schmelztemperatur liegt (siehe Abschnitte 5 
und 6 in der Figur 3 und Spaite 3, Zeilen 26- 67), 

Verringern des Volumenstromes, wobei die vorgegebene Temperatur beibehalten 
oder erhoht wird (siehe Spaite 3, Zeilen 26-67 und die Figuren 1 und 3), 
und Abkuhlen des Lotgutes unter die Schmelztemperatur (siehe Abschnitte 7 und 8 
in der Figur 3). 

Der Gegenstand des Anspruchs 1 unterscheidet sich daher von dem aus D1 
bekannten Verfahren durch die beiden Alternativen, namlich dass entweder ein 
(einziger) Volumenstrom verwendet wird, oder zwei Volumenstrome mit gleicher 
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Temperatur. 

Die mit der vorliegenden Erfindung zu losende Aufgabe kann somit darin gesehen 
werden, das Verfahren zu vereinfachen. 

Die in Anspruch 1 der vorliegenden Anmeldung vorgeschlagene Losung kann aus 
folgenden Grunden nicht als erfinderisch betrachtet werden (Artikel 33(3) PCT): 

Das Verfahren nach Anspruch 1 in der Alternative der Beaufschlagung mit zwei 
Volumenstromen gleicher Temperatur unterscheidet sich von dem aus dem 
Dokument D1 bekannten Verfahren daher dadurch, dass das Merkmal, dass der 
zweite Voiumenstrom eine andere Temperatur hat, weggelassen worden ist. Ab- 
gesehen davon, dass dadurch naturlich die Handhabung der Heizeinrichtung 
vereinfacht wird, bewirkt das Weglassen des Merkmals, dass der zweite 
Voiumenstrom eine andere Temperatur hat, offensichtlich nur, dass der mit diesem 
Merkmal verbundene Effekt, namlich das Erzeugen einer Mischtemperatur am Lotgut 
(siehe Spalte 1, Zeilen 4 bis 14) bei dem Verfahren nach Anspruch 1 nicht mehr 
vorliegt. Einer derartigen Vereinfachung liegt keine erfinderische Tatigkeit zugrunde 
(Artikel 33(3) PCT). 

Auch das Verfahren nach Anspruch 1 in der Alternative der Beaufschlagung mit 
einem (einzigen) Voiumenstrom beruht nicht auf einer erfinderischen Tatigkeit, da es 
ausgehend von dem aus D1 bekannten Verfahren auch naheliegend ist, auf einen 
zweiten Voiumenstrom ganz zu verzichten, einhergehend mit dem Verzicht auf den 
damit verbundenen Effekt, namlich eine andere Seite des Lotgutes gleichzeitig 
aufzuheizen. 

3. Die gleiche Begrundung gilt entsprechend fur den unabhangigen Anspruch 12 . 

Der Gegenstand des Anspruchs 12 erfullt daher ebenfalls nicht das Erfordernis einer 
erfinderischen Tatigkeit (Artikel 33(3) PCT). 

4. Die vorliegende Anmeldung erfullt nicht die Erfordernisse des Artikels 33(1) PCT, weil 
der Gegenstand des Anspruchs 15 im Sinne von Artikel 33(2) PCT nicht neu im 
Hinblick auf D1 ist. 




Formblatt PCT/Beiblatt/409 (Blatt 2) (EPA-Januar 2004) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen 

BERICHT ZUR PATE NTI E R B A R KEIT 

(BEIBLATT) . PCT/EP2004/0 12262 

D1 zeigt (die Verweise in Klammern beziehen sich auf dieses Dokument): 
ieine Vorrichtung zum Loten eines Lotgutes mit 

einer Ldtzone, die mittels einer Konvektionsheizeinrichtung mit einem einstellbaren 
Volumenstrom heiBen Gases einstellbarer Temperatur beaufschlagbar ist (siehe 
Spalte 2, Zeilen 14-67 und die Figuren), 

einer Abkuhlzone (siehe die Abschnitte 7 und 8 in der Figur 3), und 
einer Steuereinheit, die zumindest mit der Konvektionsheizeinrichtung 
funktionsmaSig verbunden ist und so ausgebildet ist, den Volumenstrom mit 
vorgegebener GroBe und Temperatur auf ein Lotgut in der Lotzone einwirken zu 
lassen und den Volumenstrom dann mit verringerter GroBe bei gleicher oder hoherer 
Temperatur auf das Lotgut einwirken zu lassen (siehe Spalte 3, Zeilen 26-67 und die 
Figuren 1 und 3). 

Die aus D1 bekannte Vorrichtung ist auch gleichfalls, wie im Anspruch 15 definiert, 
auch dazu geeignet, einen einzigen Volumenstrom zu erzeugen, z.B. durch 
Abschalten der Heizelemente Ventilatoren des anderen Volumenstromes. 



Daher sind alle Merkmale der im Anspruch 15 definierten Vorrichtung auch aus D1 
bekannt. 

5. Die abhangigen Anspruche enthalten aus folgenden Grunden keine Merkmale, die in 
Kombination mit den Merkmalen irgendeines Anspruchs, auf den sie sich beziehen, 
die Erfordernisse des PCT in bezug auf Neuheit bzw. erfinderische Tatigkeit erfullen. 

5.1 Die weiteren in den Anspruchen 2,3, 7-10,12,13, 14 und 16-19 genannten Merkmale 
sind ebenfalls aus D1 bekannt; siehe Spalte 3, Zeilen 14-67. 

5.2 Die weiteren in den Anspruchen 4 und 1 1 genannten Merkmale sind aus D2 bekannt 
und dort zum gleichen Zweck angewendet; siehe insbesondere Spalte 5, Zeile 33, bis 
Spalte 6, Zeile 6. 

5.3 Die weiteren Merkmale der Anspriiche 5 und 6 betreffen konstruktive MaBnahmen, 
die im Rahmen der ublichen Uberlegungen einer Fachperson liegen, zumal die damit 
erreichten Vorteile ohne Weiteres im voraus absehbar sind. 
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Zu Punkt VIII 

Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 

Die Anspruche 1 und 12 wurden zwar als getrennte, unabhangige Anspruche abgefasst, 
sie scheinen sich aber tatsachlich auf ein und denselben Gegenstand zu beziehen und 
unterscheiden sich voneinander offensichtlich nurdurch voneinander abweichende 
Definitionen des Gegenstandes, fur den Schutz begehrt wird. 

Aus diesem Grund sind die Anspruche nicht knapp gefasst und erfullen nicht die 
Erfordernisse des Artikels 6 PCT. 
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1 . Verfahren zum Loten eines Ldtgutes in einem Durchlaufofen mit 

Aufheizen des Lotgutes in einer Vortieizzone mittels einer Vorheizeinrichtung auf eine 
Temperatur, die unter der Schmelztemperatur eines Lotes liegt, das mit dem Lotgut in 
Kontakt ist, 

Beaufschlagen des Latgutes mit einem oder zwei Volumenstromen erhitzten Gases mit 
einer vorgegebenen Temperatur, die uber der Schmelztemperatur des Lotes liegt. wobei 
jeder Volumenstrom die gleiche vorgegebene Temperatur aufweist, 

Vem'ngem des Volumenstroms, wobei die vorgegebene Temperatur beibehalten Oder 
erhoht wird, und 

Abkuhlen des LOtgutes unter die Schmelztemperatur. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, wobei Beaufschlagen des LOtgutes in einer LOtzone 
mit dem oder den Volumenstromen umfasst 

Beaufschlagen des Lotgutes mit einem ersten Volumenstrom mit einer ersten Tempera- 
tur mittels einer Konvektionsheizeinrichtung, und 

nach Beaufschlagung mit dem ersten Volumenstrom, Beaufschlagen des LOtgutes in der 
LOtzone mit einem zweiten Volumenstrom mit einer zweiten Temperatur mittels der Kon- 
vektionsheizeinrichtung, wobei der erste Volumenstrom groBer als der zweite Volumen- 
strom ist. 

3. Verfahren nach Anspruch 2, wobei die LOtzone einen ersten Bereich zur 
Bereitstellung des ersten Volumenstroms und einen zweiten Bereich zur Bereitstellung 
des zweiten Volumenstroms aufweist. 

4. Verfahren nach Anspruch 1, wobei der eine oder die zwei Volumenstrome 
stationar verringert werden. 
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5. Verfahren nach Anspruch 3, wobei ein Teil des ersten Volumenstroms vor Eintritt 
in die LOtzone abgezweigt wird, um mit dem restlichen Anteil des ersten Volumenstroms 
den zweiten Volumenstrom zu erzeugen. 

6. Verfahren nach Anspruch 5, wobei der abgezweigte Anteil des ersten Volumen- 
stroms zum Vorheizen eines weiteren LOtgutes verwendet wird. 

7. Verfahren nach einem der AnsprQche 1 bis 6, das femer umfasst: Wahlen einer 
maximal zuiassigen Temperatur des LOtgutes und Einstellen der Temperatur des verrin- 
gerten Volumenstroms auf die gewahlte maximal zuiassige Temperatur. 

® 8. Verfahren nach Anspruch 7. wobei die vorgegebene Temperatur auf die maximal 
zuiassige Temperatur eingestellt wird. 

9. Verfahren nach Anspruch 3, wobei mindestens eine erste Konvektionsheizeinheit 
der Konvektionsheizeinrichtung in der ersten LOtzone und mindestens eine zweite Kon- 
vektionsheizeinheit der Konvektionsheizeinrichtung in der zweiten LOtzone vorgesehen 
sind. 

10. Verfahren nach einem der AnsprQche 1 bis 9, wobei die vorgegebene Temperatur 
unterhalb einer fur bestimrrite Bauelemente kritischen Temperatur gehalten wird und dTe 
Temperatur des einen Oder der beiden VolumenstrOme bei dessen Vemngerung erhOht 



11. Verfahren nach einem der AnsprQche 1 bis 10, wobei der eine Oder die wie 
VolumenstrOme auf der Grundlage eines Detektionssignals, das von dem LOtgut erhalten 
wird, reduziert werden. 

12. Verfahren zum LOten eines LOtgutes in einem Durchlaufofen mit: 

Vorheizen des LOtgutes bis auf eine Temperatur unterhalb des Schmelzpunktes eines 
Lotes, 

Beaufschlagen des LOtgutes mit einer ersten uber der Schmelztemperatur liegenden 
Temperatur mittels eines Oder zweier VolumenstrOme, wobei jeder des einen Oder der 
zwei VolumenstrOme die erste Temperatur autweist, 




wird. 
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Beaufschlagen des LOtgutes mit einer zweiten, uber der Schmelztemperatur liegenden 
Temperatur, die kleiner als die erste Temperatur ist, wobei der eine Oder die zwei 
Volumenstrome geandert werden und jeder des einen Oder der zwei Volumenstrome die 
zweite Temperatur aufweist. 

13. Verfahren nach Anspruch 12, wobei der eine Oder die zwei Volumenstrome mit 
der ersten Temperatur kleiner sind als der Oder die zwei geanderten Volumenstrome mit 
der zweiten Temperatur. 

14. Verfahren nach Anspruch 12, wobei der eine Oder die zwei Volumenstrome mit 
U der ersten Temperatur hoher sind als der bzw. die geanderten Volumenstrome mit der 

zweiten Temperatur. 

15. Vomchtung zum LOten eines LOtgutes, mit 
einer Vorheizzone, 

i einer LOtzone, die mittels einer Konvektionsheizeinrichtung mit einem Oder zwei 
einstellbaren VolumenstrOmen heiften Gases einstellbarer Temperatur beaufschlagbar 
ist. wobei jeder des einen Oder der zwei einstellbaren Volumenstrome die gleiche 
Temperatur aufweist, 

^ einer Abkuhlzone, und 

einer Steuereinheit, die zumindest mit der Konvektionsheizeinrichtung funktionsmaJSig 
verbunden ist und so ausgebildet ist, den einen Oder die zwei Volumenstrome mit 
vorgegebener GrOBe und Temperatur auf ein Lotgut in der LOtzone einwirken zu lassen 
und den einen Oder die zwei Volumenstrome dann mit vemngerter GrOBe bei gleicher 
Oder hoherer Temperatur auf das Lotgut einwirken zu lassen. 

16. Vomchtung nach Anspruch 15, wobei die LOtzone mindestens einen ersten Be- 
reich und einen zweiten Bereich aufweist, in denen jeweils der eine Oder die zwei 
Volumenstrome mit unterschiedlicher GrOfJe bereitgestellt werden kann. 
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17. Vorrichtung nach Anspruch 15 Oder 16, wobei mindestens eine Vorfieizzone und 
mindestens eine Abkuhlzone vorgesehen sind. 

18. Vorrichtung nach Anspruch 17, wobei die Konvektionsheizeinrichtung ein 
steuerbares Gasfuhrungssystem aufweist, urn damit zumindest die Vorheizzone und die 
LOtzone gesteuert mit heiSem Gas definierter Temperatur und Volumenstrom zu beauf- 
schlagen. 

19. Vorrichtung nach Anspruch 16, wobei die Konvektionsheizeinrichtung mindestens 
ein Konvektionsheizelement in dem ersten Bereich und mindestens ein Konvektions- 
heizelement in dem zweiten Bereich umfasst. 
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Patent Claims 

1 . Method of soldering an item to be soldered in a transit oven with: 

heating of the item to be soldered in a preheating zone by means of a preheating device to a 
temperature which lies below the melting temperature of a solder which is in contact with the item 
to be soldered, 

exposure of the item to be soldered to one or two volume flows of a hot gas with a specified 
temperature, which lies above the melting temperature of the solder, wherein each of the volume 
flows exhibits the same specified temperature, 

reduction of the volume flow, wherein the specified temperature is retained or increased, and 
cooling of the item to be soldered below the melting temperature. 

>. Method according to Claim 1 , wherein exposure of the item to be soldered to the volume flow in a 
soldering zone comprises: 

exposure of the item to be soldered to a first volume flow with a first temperature by means of a 
convector heater, and 

after exposure to the first volume flow, exposure of the item to be soldered in the soldering zone to 
a second volume flow with a second temperature by means of the convector heater, wherein the 
first volume flow is larger than the second volume flow. 

Method according to Claim 2. wherein the soldering zone comprises a first section for providing the 
first volume flow and a second section for providing the second volume flow. 



4. Method according to Claim 1 , wherein the one or two volume flows are statically reduced. 

5. Method according to Claim 3, wherein part of the first volume flow is branched off before entering 
the soldering zone in order to produce the second volume flow from the remaining proportion of the 
first volume flow. 
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6. Method according to Claim 5, wherein the branched off part of the first volume flow is used for 
preheating a further item to be soldered. 

7. Method according to one of the Claims 1 to 6, which furthermore comprises: selection of a 
maximum permissible temperature of the item to be soldered and adjustment of the temperature of 
the reduced volume flow to the selected maximum permissible temperature. 

8. Method according to Claim 7, wherein the specified temperature is set to the maximum permissible 
temperature. 

9. Method according to Claim 3, wherein at least a first convection heating unit of the convector 
heater is provided in the first soldering zone and at least a second convection heating unit of the 
convector heater is provided in the second soldering zone. 

10. Method according to one of the Claims 1 to 9, wherein the specified temperature is maintained 
below a temperature which is critical for certain components and the temperature of the one or both 
volume flows is increased with the reduction of the volume flow. 

11. Method according to one of the Claims 1 to 10, wherein the one or both volume flows are reduced 
based on a detection signal obtained from the item to be soldered. 

12. Method of soldering an item to be soldered in a transit oven with: 

preheating of the item to be soldered to a temperature below the melting point of a solder, 

exposure of the item to be soldered to a first temperature lying above the melting temperature by 
means of one or two volume flows, wherein each of the one or two volume flows exhibits the first 
temperature, 

exposure of the item to be soldered to a second temperature lying above the melting temperature 
and which is lower than the first temperature, wherein the one or two volume flows are changed 
and each of the one or two volume flows exhibits the second temperature. 
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13. Method according to Claim 12, wherein the one or two volume flows with the first temperature are 
smaller than the one or the two changed volume flows with the second temperature. 

14. Method according to Claim 12, wherein the one or two volume flows with the first temperature are 
higher than the one or the two changed volume flows with the second temperature. 

15. Device for soldering an item to be soldered with: 
a preheating zone, 

a soldering zone which can be exposed to one or two adjustable volume flows of hot gas of 
adjustable temperature by means of a convector heater, wherein each of the one or two adjustable 
volume flows exhibits the same temperature, 

a cooling zone, and 

a control unit, which is at least functionally connected to the convector heater and is formed so as 
to cause the one or two volume flows with specified magnitude and temperature to act on an item 
to be soldered in the soldering zone and to cause the one or two volume flows with lower 
magnitude and the same or higher temperature to act on the item to be soldered. 

16. Device according to Claim 15, wherein the soldering zone comprises at least one first section and 
one second section in each of which the one or two volume flows can be provided with different 
magnitude. 

17. Device according to Claim 15 or 16, wherein at least one preheating zone and at least one cooling 
zone are provided. 

18. Device according to Claim 17, wherein the convector heater comprises a controllable gas guidance 
system to expose at least the preheating zone and the soldering zone with hot gas at a defined 
temperature and volume flow in a controlled manner. 

19. Device according to Claim 16, wherein the convector heater comprises at least one convection 
heating element in the first section and at least one convection heating element in the second 
section. 
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